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R E V I S I O N  H I S T O R Y  
Ve r si o n  Da te  Pa ge (Ne w ) Se cti o n  De scr i p ti o n  
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Ve r  0. 1 
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Al l  
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18 
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Al l  

Al l  
5. 1 
6. 1 
Al l  
Al l  

Th e  te n ta v i e  sp e c w a s 1st i ssu e d.  
L VDS Pi n  De f i n e  (Pi n  8 &  27) 
Ve r ti ca l  Acti v e  Di sp l a y  Te r m  : Tv  &  Tv b  
Th e  p r e l i m i n a r y  sp e c w a s 1st i ssu e d.  
Th e  a p p r o v a l  sp e c w a s 1st i ssu e d.  
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1. G E N E R A L  D E S C R I P T I O N  
1.1 OVERVIEW 

V320BJ7-PE1 i s a  32” TF T L i q u i d Cr y sta l  Di sp l a y  p r o du ct w i th  dr i v e r  ICs a n d 1ch -L VDS i n te r f a ce .  Th i s p r o du ct 
su p p o r ts 1366 x  768 H DTV f o r m a t a n d ca n  di sp l a y  16. 7M co l o r s (8-b i t).  Th e  b a ck l i gh t u n i t i s n o t b u i l t i n .  

1.2 F EA T U RES   
CHARACTERISTICS ITEMS SP ECIF ICATIO N S 
Scr e e n  Di a go n a l  [ i n ]  32” 
Pi x e l s [ l i n e s]  1366 × 768 
Acti v e  Ar e a  [ m m ]  697. 685(H ) × 392. 256(V) 
Su b -Pi x e l  Pi tch  [ m m ]  0. 17025(H ) × 0. 51075(V) 
Pi x e l  Ar r a n ge m e n t RGB Ve r ti ca l  Str i p e  
We i gh t [ g]  Ty p .  850 
Ph y si ca l  Si z e  [ m m ]  Ty p .  716. 685×409. 856 
Di sp l a y  Mo de  Tr a n sm i ssi v e  Mo de  /  No r m a l l l y  Bl a ck  
Co n tr a st Ra ti o  Ty p .  1400 

(Ty p i ca l  v a l u e  m e a su r e  b y  INX ’ s Mo du l e ) 
Gl a ss th i ck n e ss (Ar r a y  /  CF ) [ m m ]  0. 5 /  0. 5 
Vi e w i n g An gl e  (CR> 10) H o r i z o n ta l  &  Ve r ti ca l  : 178°  a tφ = 0° , 90° , 180° , 270°  

(Ty p i ca l  v a l u e  m e a su r e d b y  INX ’ s m o du l e ) 
Co l o r  Ch r o m a ti ci ty  R =  (0. 622, 0. 338) 

G =  (0. 306, 0. 569) 
B =  (0. 136, 0. 143) 
W=  (0. 317, 0. 364) 
* Pl e a se  r e f e r  to  “co l o r  ch r o m a ti ci ty ” i n  7. 2 

Ce l l  Tr a n sp a r e n cy  [ % ]  Ty p .  6. 86%  
* Pl e a se  r e f e r  to  “Tr a n sm i tta n ce ” i n  7. 2 

Po l a r i z e r  Su r f a ce  Tr e a tm e n t Se m i -Gl a r e  (L o w  H a z e  Ty p e ) (H a z e ; 1. 3± 1. 1% ,  Pe n ci l  
h a r dn e ss; 2H ) 

Ro ta ti o n  F u n cti o n  U n a ch i e v a b l e  
Di sp l a y  Or i e n ta ti o n  Si gn a l  i n p u t w i th  “INX ” 
Ro H s Co m p l i a n ce  
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1.3 M EC H A N IC A L  S P EC IF IC A T ION S  
Ite m  Mi n .  Ty p .  Ma x .  U n i t No te  

We i gh t - 886 - g - 
I/ F  co n n e cto r  m o u n ti n g 

p o si ti o n  
Th e  m o u n ti n g i n cl i n a ti o n  to l e r a n ce  o f  th e  co n n e cto r  i s 
�0. 5m m  f r o m  th e  h o r i z o n ta l .    (2) 

No te  (1) Pl e a se  r e f e r  to  th e  a tta ch e d dr a w i n gs f o r  m o r e  i n f o r m a ti o n  o f  f r o n t a n d b a ck  o u tl i n e  di m e n si o n s.  
No te  (2) Co n n e cto r  m o u n ti n g p o si ti o n  

 
 
+/- 0.5mm 
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 2 . A B S O L U T E  M A X I M U M  R A T I N G S  
2.1 A B S OL U T E RA T IN G S  OF  EN VIRON M EN T  

Va l u e  
Ite m  Sy m b o l  

Mi n .  Ma x .  
U n i t No te  

Sto r a ge  Te m p e r a tu r e  TST -20 + 60 º C 
(1) 

Wi th  INX  
Mo du l e  

Op e r a ti n g Am b i e n t Te m p e r a tu r e  TOP 0 50 º C 
(1),  (2) 

Wi th  INX  
Mo du l e  

Note (1) T em p er a tu r e a n d  r el a ti v e h u m i d i ty  r a n g e i s  s h ow n  i n  th e f i g u r e b el ow . 
  (a ) 9 0  % R H M a x . (T a  � 40  º C ). 
  (b ) W et-b u l b  tem p er a tu r e s h ou l d  b e 39  º C  M a x . (T a  >  40  º C ). 
  (c ) No c on d en s a ti on . 
Note (2 ) T h er m a l  m a n a g em en t s h ou l d  b e c on s i d er ed  i n  f i n a l  p r od u c t d es i g n  to p r ev en t th e s u r f a c e tem p er a tu r e of  d i s p l a y  

a r ea  f r om  b ei n g  ov er  7 0  º C . T h e r a n g e of  op er a ti n g  tem p er a tu r e m a y  d eg r a d e i n  c a s e of  i m p r op er  th er m a l  
m a n a g em en t i n  f i n a l  p r od u c t d es i g n . 
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2.2 A B S OL U T E RA T IN G S  OF  EN VIRON M EN T  ( OP EN  C EL L )  
Re co m m e n de d Sto r a ge  Co n di ti o n : Wi th  sh i p p i n g p a ck a ge .  
Re co m m e n de d Sto r a ge  te m p e r a tu r e  r a n ge : 25± 5 � 
 Re co m m e n de d Sto r a ge  h u m i di ty  r a n ge : 50± 10% RH  
Re co m m e n de d Sh e l f  l i f e : a  m o n th  
 

2.3 EL EC T RIC A L  A B S OL U T E RA T IN G S  
2 . 3 . 1  TF T L CD  MO D U L E 

Va l u e  Ite m  Sy m b o l  Mi n .  Ma x .  U n i t No te  

Po w e r  Su p p l y  Vo l ta ge  VCC -0. 3 13. 5 V 
L o gi c In p u t Vo l ta ge  VIN -0. 3 3. 6 V (1) 

Note (1) P er m a n en t d a m a g e to th e d ev i c e m a y  oc c u r  i f  m a x i m u m  v a l u es  a r e ex c eed ed . Fu n c ti on  op er a ti on  
s h ou l d  b e r es tr i c ted  to th e c on d i ti on s  d es c r i b ed  u n d er  Nor m a l  O p er a ti n g  C on d i ti on s . 
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3 . E L E C T R I C A L  C H A R A C T E R I S T I C S  
3.1 T F T  L C D  OP EN  C EL L   

 (Ta  =  25 ±  2 º C)  
Va l u e  Pa r a m e te r  Sy m b o l  

Mi n .  Ty p .  Ma x .  
U n i t No te  

Po w e r  Su p p l y  Vo l ta ge  V C C  10. 8 12 13. 2 V (1) 
Ru sh  Cu r r e n t I R U S H  � � 1. 89 A (2) 

Wh i te  Pa tte r n  PT � 7. 02 8. 33 
Bl a ck  Pa tte r n  PT � 3. 55 4. 25 Po w e r  

co n su m p ti o n  
H o r i z o n ta l  Str i p e  PT � 7. 02 8. 33 

W 

Wh i te  Pa tte r n  PT � 0. 58 0. 69 
Bl a ck  Pa tte r n  PT � 0. 29 0. 35 Po w e r  Su p p l y  

Cu r r e n t 
H o r i z o n ta l  Str i p e  PT � 0. 58 0. 69 

A 

(3) 

Di f f e r e n ti a l  In p u t H i gh   
Th r e sh o l d Vo l ta ge  V L V TH  + 100 � + 300 m V 
Di f f e r e n ti a l  In p u t L o w   
Th r e sh o l d Vo l ta ge  V L V TL  -300 � -100 m V 
Co m m o n  In p u t Vo l ta ge  V C M  1. 0 1. 2 1. 4 V 
Di f f e r e n ti a l  i n p u t v o l ta ge  |V I D | 200 � 600 m V 

L VDS i n te r f a ce  

Te r m i n a ti n g Re si sto r  RT � 100 � o h m  

(4) 

In p u t H i gh  Th r e sh o l d 
Vo l ta ge  V I H  2. 7 � 3. 3 V  

CMOS i n te r f a ce  In p u t L o w  Th r e sh o l d 
Vo l ta ge  V I L  0 � 0. 7 V  

Note (1) T h e m od u l e s h ou l d  b e a l w a y s  op er a ted  w i th i n  th e a b ov e r a n g es . 
     T h e r i p p l e v ol ta g e s h ou l d  b e c on tr ol l ed  u n d er  10 %  of  V c c  (T y p .). 

Note (2 ) M ea s u r em en t c on d i ti on  : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

Vcc rising time is 470us 

 470u s 

Vcc 

GND 

0. 9Vcc 
0. 1Vcc 
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Note (3) T h e s p ec i f i ed  p ow er  s u p p l y  c u r r en t i s  u n d er  th e c on d i ti on s  a t V c c  =  12  V ,  T a  =  2 5 ±  2  º C ,  f v =  6 0  Hz ,  w h er ea s  a  p ow er  
d i s s i p a ti on  c h ec k  p a tter n  b el ow  i s  d i s p l a y ed . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Note (4) T h e LV DS  i n p u t c h a r a c ter i s ti c s  i s  s h ow n  a s  b el ow  : 

 

Acti v e  Ar e a  

b .  Bl a ck  Pa tte r n  

Acti v e  Ar e a  

a .  Wh i te  Pa tte r n  

c.  H o r i z o n ta l  Str i p e  
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4. I N P U T  T E R M I N A L  P I N  A S S I G N M E N T  
4.1 T F T  L C D  OP EN  C EL L  
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( 1 3 6 6 x 3 x 7 6 8 ) 

X+ C  B o a r d  

INPUT CONNECTOR, 

 P-TW O 1 8 7 1 1 4 -3 0 0 9 1  o r  F o x c o n n  G S 2 3 3 0 1 -1 3 2 1 S -7 H  
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5 . I N P U T  T E R M I N A L  P I N  A S S I G N M E N T  
5 .1 T F T  L C D  OP EN  C EL L  IN P U T  

CNF 1 Co n n e cto r  Pi n  Assi gn m e n t (187114-30091 (P-TWO) ,  GS23301-1321S-7H  (F o x co n n )) 
Ma tti n g co n n e cto r  : F I-X 30H  (JAE) 

Pi n  Na m e  De scr i p ti o n  No te  
1 VCC Po w e r  su p p l y : + 12V  
2 VCC   Po w e r  su p p l y : + 12V  
3 VCC Po w e r  su p p l y : + 12V  
4 VCC   Po w e r  su p p l y : + 12V  
5 GND   Gr o u n d  
6 GND   Gr o u n d  
7 GND   Gr o u n d  
8 WP   Wr i te  Pr o te cti o n  (2) 
9 SEL L VDS L VDS da ta  f o r m a t Se l e cti o n  (3)(4) 
10 NC No  co n n e cti o n  (2) 
11 GND   Gr o u n d  
12 RX 0-   Ne ga ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  0  
13 RX 0+    Po si ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  0  
14 GND   Gr o u n d  
15 RX 1- Ne ga ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  1  
16 RX 1+    Po si ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  1  
17 GND   Gr o u n d  
18 RX 2-   Ne ga ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  2  
19 RX 2+     Po si ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  2  
20 GND Gr o u n d  
21 RX CL K -   Ne ga ti v e  o f  cl o ck   
22 RX CL K +    Po si ti v e  o f  cl o ck   
23 GND   Gr o u n d  
24 RX 3-   Ne ga ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  3  
25 RX 3+    Po si ti v e  tr a n sm i ssi o n  da ta  o f  p i x e l  3  
26 GND   Gr o u n d  
27 Agi n g Agi n g Mo de  (2) 
28 SCL  I2C cl o ck  (F o r  Vco m  tu n n i n g)  
29 SDA I2C da ta  (F o r  Vco m  tu n n i n g)  
30 GND Gr o u n d  

Note (1) LV DS  c on n ec tor  p i n  or d er d ef i n ed  a s  b el ow  
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Note (2 ) R es er v ed  f or  i n ter n a l  u s e. P l ea s e l ea v e i t op en . 
Note (3) C on n ec t to + 3.3V : JEIDA For m a t,  C on n ec t to G ND or  O p en  : V ES A For m a t. 

S ELLV DS  M od e 
H JEIDA 

L (d ef a u l t) V ES A 
L : C on n ec t to G ND or  O p en ,  H: C on n ec t to + 3.3V  

Note (4) In ter f a c e op ti on a l  p i n  h a s  i n ter n a l  s c h em e a s  f ol l ow i n g  d i a g r a m . C u s tom er  s h ou l d  k eep  th e i n ter f a c e v ol ta g e l ev el  
r eq u i r em en t w h i c h  i n c l u d i n g  P a n el  b oa r d  l oa d i n g  a s  b el ow . 

 

Note (5) LV DS  c on n ec tor  m a ti n g  d i m en s i on  r a n g e r eq u es t i s  0 .9 3m m ~ 1.0 m m  a s  b el ow . 
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5 .2 L VD S  IN T ERF A C E 
VESA F o r m a t  :  SEL L VDS =  L   
JEIDA F o r m a t  :  SEL L VDS =  H   
 
VESA L VDS f o r m a t 

 
 
 
JEIDA L VDS f o r m a t 

 

 
R0~ R7 Pi x e l  R Da ta  (7;  MSB,  

0;  L SB) 
DE Da ta  e n a b l e  si gn a l  

G0~ G7 Pi x e l  G Da ta  (7;  MSB,  
0;  L SB) 

DCL K  Da ta  cl o ck  si gn a l  
B0~ B7 Pi x e l  B Da ta  (7;  MSB,  

0;  L SB) 
  

Note (1) R S V D (r es er v ed ) p i n s  on  th e tr a n s m i tter  s h a l l  b e “ H”  or  “ L” . 
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5 .3 C OL OR D A T A  IN P U T  A S S IG N M EN T  
Th e  b r i gh tn e ss o f  e a ch  p r i m a r y  co l o r  (r e d,  gr e e n  a n d b l u e ) i s b a se d o n  th e  8-b i t gr a y  sca l e  da ta  i n p u t f o r  th e  co l o r .  
Th e  h i gh e r  th e  b i n a r y  i n p u t,  th e  b r i gh te r  th e  co l o r .  Th e  ta b l e  b e l o w  p r o v i de s th e  a ssi gn m e n t o f  th e  co l o r  v e r su s 
da ta  i n p u t.  

 Da ta  Si gn a l  
Re d Gr e e n  Bl u e  Co l o r  

R7  R6  R5  R4  R3  R2  R1  R0  G 7  G 6  G 5  G 4  G 3  G 2  G 1  G 0  B 7  B 6  B 5  B 4  B 3  B 2  B 1  B 0  

Ba si c 
Co l o r s 

Bl a ck  
Re d 
Gr e e n  
Bl u e  
Cy a n  
Ma ge n ta  
Y e l l o w  
Wh i te  

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 
1 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
1 
0 
1 

 
Gr a y  
Sca l e  
Of  
Re d 

Re d (0) /  Da r k  
Re d (1) 
Re d (2) 

: 
: 

Re d (253) 
Re d (254) 
Re d (255) 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
1 
: 
: 
0 
1 
1 

0 
1 
0 
: 
: 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

 
Gr a y  
Sca l e  
Of  
Gr e e n  

Gr e e n  (0) /  Da r k  
Gr e e n  (1) 
Gr e e n  (2) 

: 
: 

Gr e e n  (253) 
Gr e e n  (254) 
Gr e e n  (255) 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
1 
: 
: 
0 
1 
1 

0 
1 
0 
: 
: 
1 
0 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

 
Gr a y  
Sca l e  
Of  
Bl u e  

Bl u e  (0) /  Da r k  
Bl u e  (1) 
Bl u e  (2) 

: 
: 

Bl u e  (253) 
Bl u e  (254) 
Bl u e  (255) 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
: 
: 
1 
1 
1 

0 
0 
1 
: 
: 
0 
1 
1 

0 
1 
0 
: 
: 
1 
0 
1 

Note (1) 0 : Low  Lev el  V ol ta g e,  1: Hi g h  Lev el  V ol ta g e 
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5 .4 F L IC K ER ( Vc o m )  A D J U S T M EN T  
(1) Adj u stm e n t Pa tte r n  : 
   Th e  a dj u stm e n t p a tte r n  i s sh o w n  a s b e l o w .  If  cu sto m e r  n e e ds b e l o w  p a tte r n ,  p l e a se  di r e ctl y  co n ta ct w i th   

INX  a cco u n t F AE.  Th e  p a tte r n  i s su b -p i x e l  i n v e r si o n  w i th  128 gr a y  l e v e l .  

  

                               F r a m e  N                          F r a m e  N+ 1  
 
(2) Adj u stm e n t m e th o d: (Di gi ta l  V-co m ) 
   Pr o gr a m m a b l e  m e m o r y  IC i s u se d f o r  Di gi ta l  V-co m  a dj u stm e n t i n  th i s m o de l .  INX  p r o v i de  Au to  Vco m  to o l s 

to  a dj u st Di gi ta l  V-co m . Th e  de ta i l  co n n e cti o n  a n d se tti n g i n str u cti o n ,  p l e a se  di r e ctl y  co n ta ct w i th  Acco u n t 
F AE o r  r e f e r  INX  Au to  V-co m  a dj u stm e n t OI.  Be l o w  i te m s i s su gge ste d to  b e  r e a dy  b e f o r e  Di gi ta l  V-co m  
a dj u stm e n t i n  cu sto m e r  L CM l i n e .  

   a .  U SB Se n so r  Bo a r d.  
   b .  Pr o gr a m m a b l e  so f tw a r e .  
   c.  Do cu m e n t: Au to  V-co m  a dj u stm e n t su gge sti o n  OI.  
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6 . I N T E R F A C E  T I M I N G  
6 .1 IN P U T  S IG N A L  T IM IN G  S P EC IF IC A T ION S  

Th e  i n p u t si gn a l  ti m i n g sp e ci f i ca ti o n s a r e  sh o w n  a s th e  f o l l o w i n g ta b l e  a n d ti m i n g di a gr a m .  
Si gn a l  Ite m  Sy m b o l  Mi n .  Ty p .  Ma x .  U n i t No te  

F r e q u e n cy  F c l k i n  
(= 1/ T C ) 60 76 82 MH z   

In p u t cy cl e  to   
cy cl e  j i tte r  Trcl - � 200 p s (3 ) 
S p r ead  sp ec tr u m  
m o d u l ati o n  r an g e Fclkin_mod Fclk i n -2% � Fclk i n +2% M H z  

L VDS  
R ec ei v er  
Cl o c k  

S p r ead  sp ec tr u m  
m o d u l ati o n  
f r eq u en c y  

F S S M  � � 200 K H z  
(4) 

L VDS  
R ec ei v er  
Data 

R ec ei v er  S k ew  
M ar g i n  T R S K M  -400 � 400 p s (5) 

Fr5  47 50 53  H z  Fr am e R ate 
Fr6  57 6 0 6 3  H z  

(6 ) 

To tal  Tv  778 806  1050 Th  Tv=Tvd+Tvb 
Di sp l ay  Tv d  76 8 76 8 76 8 Th  � 

Ver ti c al  
Ac ti v e 
Di sp l ay  
Ter m  

Bl an k  Tv b  10 3 8 282 Th  � 
To tal  Th  1446  156 0 193 6  Tc  Th =Th d+Th b 

Di sp l ay  Th d  13 6 6  13 6 6  13 6 6  Tc  � 
H o r i z o n tal  
Ac ti v e 
Di sp l ay  
Ter m  Bl an k  Th b  80 194 570 Tc  � 

N o te  (1 ) P l e a s e  m a k e  s u r e  th e  r a ng e  o f  p i x e l  c l o c k  h a s  f o l l o w  th e  b e l o w  e q u a ti o n : 
Fc l k i n(m a x ) � Fr 6 � Tv  � Th  
Fr 5 � Tv  � Th  � Fc l k i n (m i n) 

N o te  (2) Th i s  m o d u l e  i s  o p e r a te d  i n D E  o nl y  m o d e  a nd  p l e a s e  f o l l o w  th e  i np u t s i g na l  ti m i ng  d i a g r a m  b e l o w  : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Tv 

Tvd Tvb 

Th 
DE 

Thb 

V a l i d  D i s p l a y  D a ta  (9 60 c l o c k s ) 

Tc 

DCLK 

Thd 

DE 

DATA 
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N o te  (3) Th e  i np u t c l o c k  c y c l e -to -c y c l e  j i tte r  i s  d e f i ne d  a s  b e l o w  f i g u r e s . Tr c l  = | T1 – T| 

 
N o te  (4) Th e  S S C G  (S p r e a d  s p e c tr u m  c l o c k  g e ne r a to r ) i s  d e f i ne d  a s  b e l o w  f i g u r e s . 

 
 

N o te  (5) Th e  LV D S  ti m i ng  d i a g r a m  a nd  th e  r e c e i v e r  s k e w  m a r g i n i s  d e f i ne d  a nd  s h o w n i n f o l l o w i ng  f i g u r e . 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

RXCLK+/- 

RXn+/- 

TRSKM 
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6.2 POWER ON/OFF SEQUENCE 
To  p r ev en t a l atc h -u p  o r  DC o p er ati o n  o f  L CD m o d u l e, th e p o w er  o n / o f f  seq u en c e sh o u l d  b e as th e d i ag r am  

b el o w . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
N o te  (1 ) Th e  s u p p l y  v o l ta g e  o f  th e  e x te r na l  s y s te m  f o r  th e  m o d u l e  i np u t s h o u l d  f o l l o w  th e  d e f i ni ti o n o f  V c c . 
N o te  (2) A p p l y  th e  l a m p  v o l ta g e  w i th i n th e  LC D  o p e r a ti o n r a ng e . W h e n th e  b a c k l i g h t tu r ns  o n b e f o r e  th e  LC D  o p e r a ti o n o r  

th e  LC D  tu r ns  o f f  b e f o r e  th e  b a c k l i g h t tu r ns  o f f , th e  d i s p l a y  m a y  m o m e nta r i l y  b e c o m e  a b no r m a l  s c r e e n. 
N o te  (3) I n c a s e  o f  V C C  i s  i n o f f  l e v e l , p l e a s e  k e e p  th e  l e v e l  o f  i np u t s i g na l s  o n th e  l o w  o r  h i g h  i m p e d a nc e .  

I f  T2< 0,th a t m a y b e  c a u s e  e l e c tr i c a l  o v e r s tr e s s  f a i l u r e . 
N o te  (4) T4 s h o u l d  b e  m e a s u r e d  a f te r  th e  m o d u l e  h a s  b e e n f u l l y  d i s c h a r g e d  b e tw e e n p o w e r  o f f  a nd  o n p e r i o d . 
N o te  (5) I nte r f a c e  s i g na l  s h a l l  no t b e  k e p t a t h i g h  i m p e d a nc e  w h e n th e  p o w e r  i s  o n. 
N o te  (6) V c c  m u s t d e c a y  s m o o th l y  w h e n p o w e r -o f f . 

0V  

  0. 5 �T1�10m s  
    0�T2�200m s  
    0�T3  
    5 00m s  �T4  

50% 

0V  

0V 

50% 

T6 T5 

T3 T1 

0.1Vcc 0.1VCC 

T4 T2 

 

P o w e r  O n Po w er  O f f  
L VDS  S i g n al s 

B a c k l i g h t (R e c o m m e nd e d ) 
500m s �T5 
1 00m s �T6 

T7 T8 

O p ti o n  S i g n al s (S EL L VDS ) 

0�T7 �T2 
0�T8 �T3 

0.9Vcc 0.9Vcc 

Vcc(typ.) x 0.85 

Vcc Dip 
T9���� 1 0 m s  

Vcc 

T9 
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7.  O P T I C A L  C H A R A C T E R I S T I C S  
7.1  T EST  COND I T I ONS  

Item  S y m b o l  Val u e Un i t 
Am b i en t Tem p er atu r e Ta 25 ±2 oC 
Am b i en t H u m i d i ty  H a 50 ±10 %R H  
Ver ti c al  Fr am e R ate  Fr  6 0 H z  
S u p p l y  Vo l tag e V C C  12.0 ±1.2 V 
In p u t S i g n al  Ac c o r d i n g  to  ty p i c al  v al u e i n  " 3 . EL ECTR ICAL  CH AR ACTER IS TICS "  
 
Th e L CD m o d u l e sh o u l d  b e stab i l i z ed  at g i v en  tem p er atu r e f o r  1 h o u r  to  av o i d  ab r u p t tem p er atu r e c h an g e 
d u r i n g  m easu r i n g  i n  a w i n d l ess r o o m . 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CS  - 2000 

  

500 m m   

L CD M o d u l e 
L CD Pan el  

  

    

Fi el d  o f  Vi ew  =  1º  

Li g h t S h i e l d  R o o m   
(A m b i e nt Lu m i na nc e  <  2 l u x ) 
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7.2 OPT I CA L  SPECI FI CA T I ONS 
Th e r el ati v e m easu r em en t m eth o d s o f  o p ti c al  c h ar ac ter i sti c s ar e sh o w n  as b el o w . Th e f o l l o w i n g  i tem s 
sh o u l d  b e m easu r ed  u n d er  th e test c o n d i ti o n s d esc r i b ed  i n  7.1 an d  stab l e en v i r o n m en t sh o w n  i n  7.1.  

Item  S y m b o l  Co n d i ti o n  M i n . Ty p . M ax . Un i t N o te 
R c x  0.6 22 - R ed  
R c y  0.3 3 8 - 
G c x  0.3 06  - G r een  
G c y  0.56 9 - 
Bc x  0.13 6  - Bl u e 
Bc y  0.143  - 
W c x  0.3 17 - 

Co l o r  
Ch r o m ati c i ty  

W h i te 
W c y  

θx = 0°, θY = 0° 
Vi ew i n g  An g l e at N o r m al  

Di r ec ti o n  
 

S tan d ar d  l i g h t so u r c e “ C”  
 

-0.03  

0.3 6 4 

+0.03  

- 

(0) 

Tr an sm i ttan c e T%  6 .86  - % (5) 
Tr an sm i ttan c e Var i ati o n  δT   1.3   (6 ) 
Co n tr ast R ati o  CR  

θx = 0°, θY = 0° 
W i th  IN X  M o d u l e@6 0H z  

 1400 - - (1),(3 ) 
θx+ 80 89 - H o r i z o n tal  
θx- 80 89 - 
θY+ 80 89 - 

Vi ew i n g  
An g l e 

Ver ti c al  
θY- 

 
CR ≥10 

 
W i th  IN X  M o d u l e 80 89 - 

Deg . (1),(2) 

N o te  (0) Li g h t s o u r c e  i s  th e  s ta nd a r d  l i g h t s o u r c e  ” C ”  w h i c h  i s  d e f i ne d  b y  C I E  a nd  d r i v i ng  v o l ta g e  a r e  b a s e d  o n  
s u i ta b l e  g a m m a  v o l ta g e s . Th e  c a l c u l a ti ng  m e th o d  i s  a s  f o l l o w i ng  : 
1 .Me a s u r e  Mo d u l e ’s  a nd  B LU ’s  s p e c tr u m  a t c e nte r  p o i nt. W , R ,G , B  a r e  w i th  s i g na l  i np u t. B LU  (V 320B J ?-LE ?) i s  
s u p p l i e d  b y  I N X . 

2.C a l c u l a te  c e l l ’s  s p e c tr u m . 
3.C a l c u l a te  c e l l ’s  c h r o m a ti c i ty  b y  u s i ng  th e  s p e c tr u m  o f  s ta nd a r d  l i g h t s o u r c e  “ C ” . 

 
N o te  (1 ) Li g h t s o u r c e  i s  th e  B LU  w h i c h  s u p p l i e d  b y  I N X  (?) a nd  th e  c e l l  d r i v i ng  v o l ta g e  a r e  b a s e d  o n s u i ta b l e  g a m m a  

v o l ta g e s . 
 
 
 
 
 
N o te  (2) D e f i ni ti o n o f  V i e w i ng  A ng l e  (θx , θ y ) : 

V i e w i ng  a ng l e s  a r e  m e a s u r e d  b y  A u tr o ni c  C o no s c o p e  C o no -8 0 (o r  E l d i m  E Z -C o ntr a s t 1 60R ) 
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N o te  (3) D e f i ni ti o n o f  C o ntr a s t R a ti o  (C R ) : 
Th e  c o ntr a s t r a ti o  c a n b e  c a l c u l a te d  b y  th e  f o l l o w i ng  e x p r e s s i o n. 

C o ntr a s t R a ti o  (C R ) = 
 L0 of Luminance Surface 

     L255 of Luminance Surface      

L255: Lu m i na nc e  o f  g r a y  l e v e l  255 
L 0: Lu m i na nc e  o f  g r a y  l e v e l  0 
C R  = C R  (5), w h e r e  C R  (X ) i s  c o r r e s p o nd i ng  to  th e  C o ntr a s t R a ti o  o f  th e  p o i nt X  a t th e  f i g u r e  i n N o te  (6). 

 
N o te  (4) D e f i ni ti o n o f  G r a y -to -G r a y  S w i tc h i ng  Ti m e  : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Th e  d r i v i ng  s i g na l  m e a ns  th e  s i g na l  o f  g r a y  l e v e l  0, 31 , 63, 9 5, 1 27 , 1 59 , 1 9 1 , 223 a nd  255.  
G r a y  to  g r a y  a v e r a g e  ti m e  m e a ns  th e  a v e r a g e  s w i tc h i ng  ti m e  o f  g r a y  l e v e l  0, 31 , 63, 9 5, 1 27 , 1 59 , 1 9 1 , 223 a nd  255 to  
e a c h  o th e r . 
 

N o te  (5) D e f i ni ti o n o f  Tr a ns m i tta nc e  (T% ) : 
Me a s u r e  th e  tr a ns m i tta nc e  a t 5 p o i nts . 

12 o’clock direction 

θy+ = 90º 

6 o’clock 

θy- = 90º 

θx− 
θx+ 

θy+ 

x- 
y+ 

y- x+ 

  Normal  

θx = θy = 0º 

θX+ = 90º 

θX- = 90º 

O p ti c a l  
R e s p o ns e  

100%  
9 0%  

 
 
 
 

10%  
0%  

G r a y  to  g r a y  
s w i tc h i ng  ti m e  

Ti m e  
G r a y  to  g r a y  
s w i tc h i ng  ti m e  
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Li g h t s o u r c e  i s  th e  B LU  w h i c h  c o nta i ns  th r e e  d i f f u s e r  s h e e ts  a nd  th e  c e l l  d r i v i ng  v o l ta g e  a r e  b a s e d  o n s u i ta b l e  
g a m m a  v o l ta g e s . 
Tr a ns m i tta nc e  (T% ) = [ ]T(5)T(4),T(3),T(2),T(1), Average  

Th e  tr a ns m i tta nc e  o f  e a c h  p o i nt c a n b e  c a l c u l a te d  b y  th e  f o l l o w i ng  e x p r e s s i o n. 

T (X ) = %100
BLU of (X) Luminance

 module LCD of (X) L1023 
×   

L1 023: Lu m i na nc e  o f  g r a y  l e v e l  1 023 
T(X ) i s  c o r r e s p o nd i ng  to  th e  p o i nt X 1 ~ X 5 a t th e  f i g u r e  i n N o te  (6). 

 

N o te  (6) D e f i ni ti o n o f  Tr a ns m i tta nc e  V a r i a ti o n (δT) :  
Me a s u r e  th e  tr a ns m i tta nc e  a t 5 p o i nts .  

Tr a ns m i tta nc e  V a r i a ti o n (δT )= 
] T(5) T(4), T(3), T(2), T(1), [ Minimum

] T(5) T(4), T(3), T(2), T(1), [ Maximum  

T(X ) i s  c a l c u l a te d  a s  N o te (5). 
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8. PRECAUTIONS 
8 .1  A SSEM B L Y  A ND  H A ND L I NG  PRECA UT I ONS 

[  1 ]  Do  n o t ap p l y  i m p r o p er  o r  u n b al an c ed  f o r c e su c h  as b en d i n g  o r  tw i sti n g  to  o p en  c el l s d u r i n g  assem b l y . 
[  2 ]  It i s r ec o m m en d ed  to  assem b l e o r  to  i n stal l  an  o p en  c el l  i n to  a c u sto m er ’s p r o d u c t i n  c l ean  w o r k i n g  ar eas. 

Th e d u st an d  o i l  m ay  c au se el ec tr i c al  sh o r t to  an  o p en  c el l  o r  w o r sen  p o l ar i z er s o n  an  o p en  c el l . 
[  3  ]  Do  n o t ap p l y  p r essu r e o r  i m p u l se to  an  o p en  c el l  to  p r ev en t th e d am ag e. 
[  4 ]  Al w ay s f o l l o w  th e c o r r ec t p o w er -o n  seq u en c e w h en  an  o p en  c el l  i s assem b l ed  an d  tu r n ed  o n . Th i s c an  

p r ev en t th e d am ag e an d  l atc h -u p  o f  th e CM O S  L S I c h i p s. 
[  5 ]  Do  n o t d esi g n  sh ar p -p o i n ted  str u c tu r e /  p ar ti n g  l i n e /  to o l i n g  g ate o n  th e p l asti c  p ar t o f  a CO F (Ch i p  o n  

f i l m ), b ec au se th e b u r r  w i l l  sc r ap e th e CO F. 
[  6  ]  If  CO F w o u l d  b e b en d ed  i n  assem b l e p r o c ess, d o  n o t p l ac e IC o n  th e b en d i n g  c o r n er . 
[  7 ]  Th e g ap  b etw een  CO F IC an d  an y  str u c tu r e o f  BL U m u st b e b i g g er  th an  2 m m . Th i s c an  p r ev en t th e d am ag e 

o f  CO F IC. 
[  8 ]  Th e b ez el  o p en i n g  m u st h av e n o  b u r r  an d  b e sm o o th  to  p r ev en t th e su r f ac e o f  an  o p en  c el l  sc r ap ed . 
[  9 ]  Th e b ez el  o f  a m o d u l e o r  a TV set c an  n o t c o n tac t w i th  f o r c e o n  th e su r f ac e o f  an  o p en  c el l . It m i g h t c au se 

l i g h t l eak ag e o r  sc r ap e. 
[  10 ]  In  th e c ase o f  n o  FFC o r  FPC attac h ed  w i th  o p en  c el l s, c u sto m er s c an  r ef er  th e FFC /  FPC d r aw i n g  an d  b u y  

th em  b y  sel f . 
[  11 ]  It i s i m p o r tan t to  k eep  en o u g h  c l ear an c e b etw een  c u sto m er s’ f r o n t b ez el / b ac k l i g h t an d  an  o p en  c el l .     

W i th o u t en o u g h  c l ear an c e, th e u n ex p ec ted  f o r c e d u r i n g  m o d u l e assem b l y  p r o c ed u r e m ay  d am ag e an  o p en  
c el l . 

[  12 ]  Do  n o t p l u g  i n  o r  u n p l u g  an  I/ F (i n ter f ac e) c o n n ec to r  w h i l e an  assem b l ed  o p en  c el l  i s i n  o p er ati o n . 
[  13  ]  Use a so f t d r y  c l o th  w i th o u t c h em i c al s f o r  c l ean i n g , b ec au se th e su r f ac e o f  th e p o l ar i z er  i s v er y  so f t an d  

easi l y  sc r atc h ed . 
[  14 ]  M o i stu r e c an  easi l y  p en etr ate i n to  an  o p en  c el l  an d  m ay  c au se th e d am ag e d u r i n g  o p er ati o n . 
[  15 ]  W h en  sto r i n g  o p en  c el l s as sp ar es f o r  a l o n g  ti m e, th e f o l l o w i n g  p r ec au ti o n  i s n ec essar y . 

[  15.1 ]  Do  n o t l eav e o p en  c el l s i n  h i g h  tem p er atu r e an d  h i g h  h u m i d i ty  f o r  a l o n g  ti m e. It i s h i g h l y  
r ec o m m en d ed  to  sto r e o p en  c el l s i n  th e tem p er atu r e r an g e f r o m  0 to  3 5� at n o r m al  h u m i d i ty  
w i th o u t c o n d en sati o n . 

[  15.2 ]  O p en  c el l s sh al l  b e sto r ed  i n  d ar k  p l ac e. Do  n o t sto r e o p en  c el l s i n  d i r ec t su n l i g h t o r  f l u o r esc en t l i g h t 
en v i r o n m en t. 

[  16  ]  W h en  am b i en t tem p er atu r e i s l o w er  th an  10º C, th e d i sp l ay  q u al i ty  m i g h t b e r ed u c ed .  
[  17 ]  Un p ac k i n g  (Car to n s/ Tr ay  p l ates) i n  o r d er  to  p r ev en t o p en  c el l s b r o k en :  

[  17.1 ]  M o v i n g  tr ay  p l ates b y  o n e o p er ato r  m ay  c au se tr ay  p l ates b en t w h i c h  m ay  i n d u c e o p en  c el l s b r o k en . 
Tw o  o p er ato r s c ar r y  o n e c ar to n  w i th  th ei r  tw o  h an d s. Do  n o t th r o w  c ar to n s/ tr ay  p l ates, av o i d  an y  
i m p ac t o n  c ar to n s/ tr ay  p l ates, an d  p u t d o w n  &  p i l e c ar to n s/ tr ay  p l ates g en tl y .  

[  17.2 ]  A tr ay  p l ate h an d l ed  w i th  u n b al an c ed  f o r c e m ay  c au se an  o p en  c el l  d am ag ed . Tr ay s sh o u l d  b e 
c o m p l etel y  p u t o n  a f l at p l atf o r m . 

[  17.3  ]  To  p r ev en t o p en  c el l s b r o k en , tr ay  p l ates sh o u l d  b e m o v ed  o n e b y  o n e f r o m  a p l asti c  b ag . 
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[  17.4 ]  Pl ease f o l l o w  th e p ac k i n g  d esi g n  i n str u c ti o n , su c h  as th e m ax i m u m  n u m b er  o f  tr ay  stac k i n g  to  
p r ev en t th e d ef o r m ati o n  o f  tr ay  p l ates w h i c h  m ay  c au se o p en  c el l s b r o k en . 

[  17.5 ]  To  p r ev en t an  o p en  c el l  b r o k en  o r  a CO F d am ag ed  o n  a tr ay , p l ease f o l l o w  th e i n str u c ti o n s b el o w :  
[ 17.5.1]  Do  n o t p eel  a p o l ar i z er  p r o tec ti o n  f i l m  o f  an  o p en  c el l  o f f  o n  a tr ay  
[ 17.5.2]  Do  n o t i n stal l  FFC o r  L VDS  c ab l es o f  an  o p en  c el l  o n  a tr ay  
[ 17.5.3 ]  Do  n o t p r ess th e su r f ac e o f  an  o p en  c el l  o n  a tr ay . 
[ 17.5.4]  Do  n o t p u l l  X -b o ar d  w h en  an  o p en  c el l  p l ac ed  o n  a tr ay . 

[  18 ]  Un p ac k i n g  (H ar d  Bo x ) i n  o r d er  to  p r ev en t o p en  c el l s b r o k en :  
[  18.1 ]  M o v i n g  h ar d  b o x es b y  o n e o p er ato r  m ay  c au se h ar d  b o x es f el l  d o w n  an d  o p en  c el l s b r o k en  b y  

ab n o r m al  m eth o d s. Tw o  o p er ato r s c ar r y  o n e h ar d  b o x  w i th  th ei r  tw o  h an d s. Do  h an d l e h ar d  b o x es 
c ar ef u l l y , su c h  as av o i d i n g  i m p ac t, p u tti n g  d o w n , an d  p i l i n g  u p  g en tl y . 

[  18.2 ]  To  p r ev en t h ar d  b o x es sl i d i n g  f r o m  c ar ts an d  f al l i n g  d o w n , h ar d  b o x es sh o u l d  b e p l ac ed  o n  a 
su r f ac e w i th  r esi stan c e. 

[  18.3  ]  To  p r ev en t an  o p en  c el l  b r o k en  o r  a CO F d am ag ed  i n  a h ar d  b o x , p l ease f o l l o w  th e i n str u c ti o n s 
b el o w :  

[ 18.3 .1]  Do  n o t p eel  a p o l ar i z er  p r o tec ti o n  f i l m  o f  an  o p en  c el l  o f f  i n  a h ar d  b o x . 
[ 18.3 .2]  Do  n o t i n stal l  FFC o r  L VDS  c ab l es o f  an  o p en  c el l  i n  a h ar d  b o x . 
[ 18.3 .3 ]  Do  n o t p r ess th e su r f ac e o f  an  o p en  c el l  i n  a h ar d  b o x . 
[ 18.3 .4]  Do  n o t p u l l  X -b o ar d  w h en  an  o p en  c el l  p l ac ed  i n  a h ar d  b o x . 

[  19 ]  H an d l i n g  – In  o r d er  to  p r ev en t o p en  c el l s, CO Fs , an d  c o m p o n en ts d am ag ed :   
[  19.1 ]  Th e f o r c ed  d i sp l ac em en t b etw een  o p en  c el l s an d  X -b o ar d  m ay  c au se a CO F d am ag ed . Use a f i x tu r e 

to o l  f o r  h an d l i n g  an  o p en  c el l  to  av o i d  X -b o ar d  v i b r ati n g  an d  i n ter f er i n g  w i th  o th er  c o m p o n en ts o n  
a PCBA &  a CO F. 

[  19.2 ]  To  p r ev en t o p en  c el l s an d  CO Fs d am ag ed  b y  tak i n g  o u t f r o m  h ar d  b o x es, u si n g  v ac u u m  j i g s to  tak e 
o u t o p en  c el l s h o r i z o n tal l y  i s r ec o m m en d ed . 

[  19.3  ]  Im p r o p er  i n stal l ati o n  p r o c ed u r e m ay  c au se CO Fs o f  an  o p en  c el l  o v er  b en t w h i c h  c au ses d am ag es. 
As i n stal l i n g  an  o p en  c el l  o n  a b ac k l i g h t o r  a test j i g , p l ac e th e b o tto m  si d e o f  th e o p en  c el l  f i r st o n  
th e b ac k l i g h t o r  th e test j i g  an d  m ak e su r e n o  i n ter f er en c e b ef o r e f i tti n g  th e o p en  c el l  i n to  th e 
b ac k l i g h t/ th e test j i g . 

[  19.4 ]  H an d l e o p en  c el l s o n e b y  o n e. 
[  20 ]  Av o i d  an y  m etal  o r  c o n d u c ti v e m ater i al  to  c o n tac t PCB c o m p o n en ts, b ec au se i t c o u l d  c au se el ec tr i c al  

d am ag e o r  d ef ec t.  
 

8 .2 SA FET Y  PRECA UT I ONS 
[  1 ]  If  th e l i q u i d  c r y stal  m ater i al  l eak s f r o m  th e o p en  c el l , i t sh o u l d  b e k ep t aw ay  f r o m  th e ey es o r  m o u th . In  c ase 

o f  c o n tac t w i th  h an d s, sk i n  o r  c l o th es, i t h as to  b e w ash ed  aw ay  th o r o u g h l y  w i th  so ap . 
[  2 ]  Af ter  th e en d  o f  l i f e, o p en  c el l s ar e n o t h ar m f u l  i n  c ase o f  n o r m al  o p er ati o n  an d  sto r ag e. 
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8 .3 UL  FOL L OW UP SERV I CE 
�    [ 1]   W h en  UL  f o l l o w  u p  ser v i c e i s g o i n g , an y  r eq u i r em en ts f o r  th e f o l l o w i n g  f i l es c o u l d  b e r ep l i ed  b y  In n o L u x  

q u i c k l y . 
� � �    � X +C Bo ar d     
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9.  D E F I N I T I O N  O F  L A B E L S  
9.1  OPEN CEL L  L A B EL  

Th e b ar c o d e n am ep l ate i s p asted  o n  eac h  o p en  c el l  as i l l u str ati o n  f o r  IN X  i n ter n al  c o n tr o l .  
 

 

     

 

Fi g u r e.9-1 S er i al  N o . L ab el  o n  S PW B an d  Cel l  
M o d el  N am e :  V3 20BJ7-PE1  
R ev i si o n  :  R ev . X X , f o r  ex am p l e:  A0, A1…  B1, B2…  o r  C1, C2… etc . 
S er i al  ID :  X  X  X  X  X  X  X  Y  M  D L  N  N  N  N  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

S er i al  ID i n c l u d es th e i n f o r m ati o n  as b el o w :  
M an u f ac tu r ed  Date:   
                 Y ear :  2010= 0, 2011= 1, 2012= 2… etc . 
                 M o n th :  1~ 9, A~ C, f o r  Jan . ~  Dec . 
                 Day :  1~ 9, A~ Y , f o r  1st to  3 1st, ex c l u d e I ,O , an d  U. 
R ev i si o n  Co d e:  Co v er  al l  th e c h an g e 
S er i al  N o .:  M an u f ac tu r i n g  seq u en c e o f  p r o d u c t 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

X X X X X X X Y M D L N N N N 

V320BJ7 –PE1  Rev. XX 

IN X  In ter n al  Use  

 

Y ear , M o n th , Date   

IN X  In ter n al  Use 

R ev i si o n  

S er i al  N o . 
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1 0 .  P A C K A G I N G  
1 0 .1  PA CK A G I NG  SPECI FI CA T I ONS  

H ar d  Bo x  :   
(1) 13  PCS  L CD TV Pan el s /  1 Bo x  
(2) Bo x  d i m en si o n s :  810(L ) X  555(W ) X  92.5(H )m m  
(3 ) W ei g h t :  ap p r o x i m atel y  14.8 K g  
(4) W i th o u t th e o u ter  c ar to n , Bo x es stac k  u n d er  th e p ac k ag e ar c h i tec tu r e. 
 

1 0 .2 PA CK A G I NG  M ET H OD  
Pac k i n g  m eth o d  (H ar d  Bo x ) i s sh o w n  i n  f o l l o w i n g  f i g u r es. 
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26  Bo x es/ Pal l et+26  Bo x es/ Pal l et           26  Bo x es/ Pal l et+18 Bo x es/ Pal l et   26  Bo x es/ Pal l et 
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1 0 .3 UN-PA CK A G I NG  M ET H OD  
Un -p ac k ag i n g  m eth o d  i s sh o w n  as f o l l o w i n g  f i g u r es. 
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1 1 .  M E C H A N I C A L  C H A R A C T E R I S T I C  
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创维物料编
号（由客户

填写）

供应商
代码

（由供
应商填
写）

商品中
文名称
（按规
范填
写）

规格型号 品牌
生产厂

家
净重
（G）

原产
国

功/
频率

电压
(耐
压)

容
量

材
质

结构类型
主要
参数

是
单
层
还
是
多
层
？

用途/功
能描述

是
否
加
密

备注1 备注2

7701-
13200-1080

CH046 液晶屏 V320BJ7-PE1 INNOLUX
群創光
電

880 中國
32寸，帶 X
Board, 不帶

液晶电视
显示部件

無触控功能

V320BJ7-PE1是32寸
1366x 768
標清电视液晶玻璃，
通道 接

进出口料报关信息表（供应商填写）

注：此表在填写的时候可以调整列宽和行高，但不能更改此表的结构，具体填写参数请参照《报关信息要素》。

13200-1080 電
CNV.

显示部件
2通道LVDS 接口，
可显示16.7M色彩

填写人：填写单位：


